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ESTAÑO EN HILO FLUIDEL RT15
Conforme a la norma ISO-9454 tipo 1.1.1
El RT15 es un hilo de soldadura que contiene 5 almas de flux repartidos uniformemente.

Los metales utilizados en su fabricación son elegidos exclusivamente de primera fusión entre las primeras marcas del mercado mundial.
VENTAJAS DEL RT15
Gran rapidez de estañado, logrando así un consumo mínimo y ahorro de tiempo.

Fluidez total, ausencia de poros y seguridad en la fabricación.

Soldadura brillante y regular, con un buen aspecto de presentación.

Nivel bajo de resina no conductora a altas tensiones ni corrosiva según norma IPC-B-25. 

CARACTERISTICAS DEL FLUX.

Acidez.............................390
Test de corrosión............ No corrosivo

Halógenos......................  0
Porcentaje de flux............1,5%

ESTAÑO EN HILO FLUIDEL S45V

Conforme a la norma ISO-9454 tipo 1.1.1

El hilo S45V contiene un flux sintético de bajo residuo que permite evitar la limpieza del circuito después de la soldadura.

No contiene halógenos y su residuo no es conductor ni corrosivo.

Nivel muy bajo de humos no presentando ninguna toxicidad después de la soldadura.

El hilo S45V para aleaciones sin plomo contiene un 1,4% de resina.

CARACTERISTICAS DEL FLUX.

Índice de acidez...............230

Porcentaje de Flux...........1

Halógenos………………0

J-STD-004……………...ROLO

IPC-SF818……………...L3CN
